
Вид подукции Кол-во сторон полировки Требования к качеству

Стелла 1, 2, 5
 Отклонения по геометрическим размерам +/- 3 мм на 1 кв. метр

Подставка 1, 2, 3, 5 /+/- 1 мм.на 0,5 метра длинны (ширины).

Цветник 1, 2, 3, 5 При наличии сколов углов и граней по периметру изделия, делается техническая фаска по всему периметру не более 3 мм

Надгробная плита 1
Отклонения от плоскости +/- 1 мм на 1 метр длинны (ширины) по полированной поверхности

Вид подукции Кол-во сторон обработки Требования к цвету

Стелла 1, 2, 5 Текстура изделия на 3/4 лицевой стороны не должна иметь белых полос, пятен и гнили.

Полированная поверхность должна иметь блеск не менее 100 % на лицевой стороне и не менее 75 % на боковых поверхностях.  Недополировка по краям и углам изделия не 

допускается.

Подставка 1, 2, 3, 5
Полированная поверхность должна иметь блеск не менее 95 % на лицевой стороне и не менее 75% на боковых поверхностях. Недополировка по краям и углам изделия не 

допускается.

Цветник 1, 2, 3, 5
Полированная поверхность должна иметь блеск не менее 95 % на лицевой стороне и не менее 75% на боковых поверхностях. Недополировка по краям и углам изделия не 

допускается.

Вид подукции Размер длинна(мм) Требования к упаковке
Стелла < 800 Не менее 3 лент

850 > 4+ ленты

Между каждым изделием прокладывать рейки и картон, для исключения соприкосновения с полированными поверхностями.

Стрейчевать перед отгрузкой продукции

Подставки < 700 На каждый ряд продольно по одной ленте и поперёк 2 ленты

750 > На каждый ряд продольно по одной ленте и поперёк 3+ ленты

Между каждым изделием прокладывать рейки и картон, для исключения соприкосновения с полированными поверхностями.

Стрейчевать перед отгрузкой продукции

Цветник < 800 Поперёк минимум 2 ленты

850 > Поперёк минимум 3+ ленты

Между каждым изделием прокладывать рейки и картон, для исключения соприкосновения с полированными поверхностями.

Стрейчевать перед отгрузкой продукции

Надгробная плита < 830 Не менее 3 лент

850 > 4+ ленты

Между каждым изделием прокладывать рейки и картон, для исключения соприкосновения с полированными поверхностями.

Стрейчевать перед отгрузкой продукции

Вес поддона с готовой продукцией не должен превышать 2000 кг. +/- 10%

Отклонение размера поддона не должно превышать +/- 10 мм от размеров готовой продукции 

Каждый поддон должен быть промаркирован с указанием номера поддона, наименование Заказчика, наименование упакованной продукции с указанием размеров, полировки и 

количества, должен быть указан вес поддона

Критерии качества продукции

Общие требования к поддонам


